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le brevet principal a decrit un proce'de pour transvaser 
a froid de maniere sterile dans des bouteilles des boissons 
alcooliques non gazeuses menaces par la lie, notamment du via 
en utilisant one machine a nettoyer les bouteilles, une machine 
de remplissage et de bouchage et un filtre de sterilisation. 
Conformement a ce precede, au dernier poste d' injection qui 
precede 1' enlevement des bouteilles de la machine a nettoyer 
celles-ci sont traitees inte'rieurement et exte'rieurement avec 
de 1'eau a 8 5 -95°C, puis maintenues k une temperature de 6 5 a 
70°C pendant leur transport k la machine de remplissage et de 
bouchage dans un systeme d' aeration laminaire et aseptique les 
protegeant centre !• environnement, elles sent amenees k cette 
temperature k la machine de remplissage, la boisson e'tant alors 
sterxWe a temperature ambiante avant d'etre transvas^e au 
moyen du filtre sterilisant, vers^e dans les bouteilles k une 
temperature de 1 5 k 20<>C, et ces bouteilles etant immediatement 
bouchees par des fermetures steriles. 

1'addition concerne une amelioration k ce proc^dd, desti- 
ne k diminuer le risque de casse des bouteilles, et en parti- 
culier de celles de reemploi, sans nuire a "la sterilisation de 
celles qui sont amenees a la machine de remplissage. Conf orna- 
ment k 1'addition, la temperature des bouteilles est ramene'e a 
45-5000 en une ou plusieurs etapes par de- 1'air ou un liquide 
debarrasse au moins des bacteries nuisibles k la boisson, et 
injecte dans le systeme d 'aeration laminaire, et elles sont 
amenees a cette temperature a la machine de remplissage. 

1'addition sera decrite plus en detail en regard du . 
dessin annexe a titre d'exemple nullement liaitatif et sur 
lequel : 

la figure 1 represente sch^matiquement 1' ensemble de 
1' invent ion; et 

la figure 2 en represente un detail. 

Comme dans la forme de realisation du brevet principal, 
la machine a nettoyer est designee par 10, la machine de rem- 
plxssage par 11, la machine de bouchage par 12 et le filtre 
de sterilisation par 13. la reference 14 designe le transporter 
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de bouteilles allant de la machine de nettoyage 10 a la machine 
de rempiissage 11, puis a la machine de bouchage 12, ce trans- 
porteur £tant protege de l'environnement par un syst&me d»a£ra- 
tion laminaire 15. Dans ce systeme 15, qui attend sans inter- 
ruption sur tout, le trajet suivi par les bouteilles, de la 
machine de nettoyage 10 a la machine de bouchage 12, sont 
compris (mais non representee) le dispositif de delivrance des 
bouteilles de cette machine de nettoyage 10, le dispositif 
d« entree et de sortie des bouteilles de la. machine de rempiis- 
sage 11 et le dispositif d' entree des bouteilles dans la 
machine de bouchage 12. 

la machine 10 peut comporter des bains amollissants 
usuels a la lessive, suivis de postes de projection, ou etre 
une machine d'aspersion proprement dite. Dans ces deux types 
de machines, les bouteilles sont sounds es, aux postes d 1 ejec- 
tion, a un traitement interieur et extexieur" au moyen d'un 
liquide projete" a haute temperature, celle-ci e"tant comprise 
entre 85 et 95°C dans le dernier poste d» injection precddant 
le d^chargement des bouteilles.. 

Le systeme d'adration laminaire 15 comporte, entre la 
machine de nettoyage 10 et la machine de rempiissage 11, une 
zone de refroidissement 16 a deux etages, utilisant comme agent 
de refroidissement de l'eau sterilised. Cette zone 16 se compose 
essentiellement de deux series d'injecteurs 17 et 18 qui se 
suivent k une certaine distance l'une de 1" autre dans le sen3 
du transport eur 14. Ainsi que le represent e la figure 2, les 
injecteurs 17, 18 sont disposes au-dessus du transporteur H, 
a une hauteur correspbndant a celle des bouteilles, leurs 
orifices etant orientes vers les. deux c6tes des ouvertures de 
celles-ci, et convenablement vers leur epaulement. Des cuvettes 
de reception 19, 20, dispose es sous le transporteur 14, coope- - 
rent respectivement avec les injecteurs 17 et 18. II en part 
un tuyau 21, 22 respectivement, menant au reservoir d'un dispo- 
sitif 23, 24 respectivement, destine a temperer et renvoyer 
l'agent de refroidissement. D'autres tuyaux 25, 26, dans les- 
quels sont montes des f litres fins 27, 28 respectivement, 
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destines a retenir leg bacte"ries nuisibles pour la boisson, 
relient respectivement les injecteurs 17, 18 a ces dispositif s 
23, 24. Ceux-ci peuvent §tre alimentes par le liquide pre"leve 
au dernier poste d'une machine d' injection. Mais, lorsque 
1' installation comporte la machine de nettoyage 10, cea dispo- 
sitifs 23, 24 sont convenablement relics au reseau de distri- 
bution 31 par des conduites 29, 30 respectivement, comme le 
represente la figure 1 . 

1 1 installation decrite fonctionne comme suit : 
les bouteilles, qui ont e"te traitees interieurement et 
exterieurement dans le dernier dispositif d' injection d'eau 
a la temperature recommandee de 85°-95°C et qui sont done 
debarrassees des germes spdeifiques nuisibles a la boisson,' 
parviennent, des qu'elles sortent de la machine de nettoyage, 
dans le systeme d' aeration laminaire 15 qui agit a l* emplace- 
ment du poste de delivrance et ee dernier les amene aussit8t, 
a l'interieur de ce systeme, au transporter 14, sur lequel 
elles restent maintenues dans ledit systeme 15 et qui les 
amene, k une temperature de 70-75°C, a la zone de refroidisse- 
ment 16. Les injecteurs 17 les refroidissent k 60-65°C par un 
premier traitement au moyen d'eau a 40-45°0, qui es t refoulee 
dans ces injecteurs 17 a partir du dispositif 23 par le tuyau 
25 et le filtre 27 et que la filtration a d.e"barrasse des 
-germes nuisibles. Cette eau, qui a ainsi ete portee a 50-55°C 
et qui est recueillie dans la cuvette 19, saccule par le tuyau 
21 dans le reservoir du dispositif 23, oh, apres avoir passe 
dans un echangeur de chaleur ou avoir e"te" melange e a de l'eau 
froide, elle est ramenee h la temperature initials' de 40-45 ;, a. 

Un second traitement au moyen des injecteurs 18 refroidit 
ensuite les bouteilles a 45-50°C, la temperature de l'eau, 
debarrassee au moins des germes nuisibles pour la boisson, 
envoye"e a ces injecteurs 18 depuis le dispositif 24 par l'inter- 
mediaire du tuyau 26 et du filtre fin 28 et projetee sur les 
bouteilles, etant de 20 a 25°C Ici aussi, l'eau recueillie 
dans la cuvette 20, et qui a ete portee a 30-35°C apres avoir 
traite les bouteilles," est ramenee au reservoir du dispositif 
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24 par le tuyau 22, et y est maintenue constamment a 20-25°C 
au moyen d'un echangeur de chaleur ou par melange avec de 
l'eau froide. 

Aprfes avoir traverse la zone de refroidissement 16, les 
5 bouteilles, dont la temperature a <5te ramenee a 45-50°C, passent, 
a l'interieur du syst&ne d'aeration laminaire 15, dans la 
machine de remplissage 1 1 , ou elles sont remplies de la "boisson 
qui, apres avoir 6te sterilisee par filtration a la temperature 
ambiante, est amenee a cette machine^ a une temperature de 
10 15-20°C. En sortant de cette machine de remplissage 11, les 
bouteilles passent de nouveau sur le transporters 14 qui inene 
a la machine a bouchsr 12, toujours dans le systems d'aeration 
laminaire 15, et elles y restent jusqu'a ce qu» elles penetrent 
dans cette machine 12, qui y pose des bouchons ou autres 
15 fermetures steriles. 

II est evident qu f il est possible d f utiliser aussi, dans 
la zone de refroidissement 16, a l r int^rieur du syateme d dera- 
tion laminaire 15, de l'air sterile, debarrasse au raoins des 
• geraes nuisibles pour la boisson, le refroidissement des bou- 
20 teilles a 45-50°C pouvant egalement gtre effects en une ou 
plusieurs etapes. 

II va de soi que de nombreuses modifications pouvent etre 
apportees au procede decrit sans sortir du cadre do l f invention. 
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REVENDICAT ION 

Precede selon le brevet principal pour transvaser dans 
des bouteilles, a froid et a Labri de S microbes, des boissons 
alcoolisees non gazeuses menacees par la lie, en particulier du 
vin, en utilisant une machine de nettoyage, une machine de rem- 
plxssage et de bouchage et un filtre de sterilisation, l es 
bouteill es etant amenees a la machine de remplissage a une 
temperature de 65° a 7 0o C apres avoir 6U nettoyees par projec- 
tion d'eau a 85-95°C et avoir 6U dechargees de la machine de 
nettoyage dans un systeme deration laminaire et aaeptique 
et etant remplies de la boi SSO n filtree a la temperature 
ambiante, precede caraeterise par le fait que. a 1'interieur 
du systeme d'aeration laminaire, .les bouteilles sent refroi- 
dies a 45-50°C en une ou plusieurs etapes au moyen d'air ou 
d'un liquide debarrasse au moins des germes nuisibles pour la 
boisson et injecte dans ce systeme, puis sent amenees a cette 
temperature a la machine de remplissage. 
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